|
LISTA DE MATERIALES
TAM. ; CANT.
N -+ 8 °W NoJ [pulgi DESCRIPCION [mmi[pza]
1] 4 TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 GR. B, SCH. 5152 mm
ﬂ 80, ASME B36.10, BW.
2 | 4X1 |SOCKOLET, ASTM A-105, 3000#, ASME B16.11 / 2
MSS SP-97
F 3 | 4x1/2| THREDOLET, ASTM A-105, 3000#, ASME B16.11/ 2 F
MSS SP-97
4] 4 CODO 90° RL, ASTM A-234 GR. WPB, SCH. 80, 2
ASME B16.9, BW.
5] 4 FIGURA OCHO, ASTM A-105, 600#, ASME B16.48 1
6 | 172 |TAPON HEXAGONAL, ASTM A-105, 3000#, ASME 1
90.00° B16.11, NPT-M
— 7 | 12 |NIPLE HEXAGONAL, ASTM A-106 GR. B, 3000#, 1 —
NPT. (48 MM LG)
8| 4 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 80, 600#, ASME 3
1§ B16.5
@& 9] 4 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA ANILLO 4
CENTRADOR INTERNO Y EXTERNO / SIN ASBESTOS,
600#, ASME B16.20, e=1/8"
E 10| 7/8 |(8) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. B7 1 E
<1> o ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
CONT. DE D B18.2.2, (4"-600#) (DIAM=7/8" LG=160MM)
SC-E30-ME-01-07-035 de 235 11| 7/8 |(8) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. B7 1
E 471191.651M NLA ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
N 8062405.596M 9y B18.2.2, (4"-600#) (DIAM=7/8" LG=185MM)
EL +361.100M 4NPS 12| 1/2  |VALVULA BOLA, PASO TOTAL A PRUEBA DE FUEGO, 1
| MSS SP-84 / API 6D / AP 6F, 3000 PSI, CUERPO
90.00° Y BOLA ASTM A-105 Gr. WCB, NPT.
152
LISTA DE CORTE
"¢ 4X1"NPS PZA. | TAM. | LONG. EXT. 1 EXT. 2
<1> 4" 1200 BISELADO | BISELADO
D €A CONT. DE <2> 4" 2803 | BISELADO | BISELADO D
SC-E30-ME-01-07-038 de 235 <3> | 4" 1149 | BISELADO | BISELADO
@ e
EL +361 100M REPRESENTACION 3D
E 471190.806M 9 @
| N 8062400.785M L
EL +361.253M
4X1/2"NPS 4X1"NPS
CONT. DE
SC-E30-ME-01-07-038 de 235
48 E 471190.818M
C N 8062401.305M C
E471190.806M | +361.100M
N 8062400.785M
EL +361.031M
- < (1) 4X1/2'NPS -
CONT. DE
SC-E30-ME-01-07-037 de 235
E 471190.861M
N 8062400.391M
EL +361.100M
B Bf™
o
o
Presién de Disefio: 1480 Psig | Max. Presion Op.: 780 Psig Min. Presién Prueba: 2220 Psig YPFB TRANSPORTE S.A. ;
Temp. de Disefio: 100° F Tratamiento Térmico: No Hidradlica XI Neumaética [] w
GERENTE DE PROY.: Ivan Meneses 02/Sep/24 |R. Mendoza|R. Monasterio J. Togo  |F. Argandofia 1 Conforme a Obra Bolinter Ltda. >
Pintura: Si™X No [ | Aislacion: Si [0 No X | END: 100% | Servicio: Succién ) . . - .. . ©
_ SHBOLOGTA REVISOR 1: Jafeth Acha 07/May/24 |B.Sandéval |R.Monasterio W. Chavez |F.Argandofa 0 Aprobado para Construccion Bolinter Ltda. || _ o
, FECHA | DIBUJO [—Calioad | Técnico | pproBo| REV.N® DESCRIPCION EMPRESA =
e Tub. Nueva Aérea . . REVISOR 2: Felix Zarate x
== m === Tub. Nueva Ent T gglzt;l:g:Clon @ @ Ubicacién: - m
| | o fueva ® ' ' fom Neoumas | REVISORS:  Walter Escobar . Colpa - Be Iglca ( SC Z) ;
A Dobe Viaa a Guardia, k. 3, entie doy So nilp | |~ Tubr Exist. Adrea === Sentido de Flujo : : Sdiao:
o A, 07 BN 40 Y CONTRATISTA T rt Etapa: Codigo: ‘
Fyr-ysaany T B - i ransporte SA. Conf Ob SC-E30-ME-01-07-036 de 235 Y
A +591-3-3523713 —e— Junta Soldada % Gambio de Conaicion GERENTE DE PROY.:  Frankiin Argandoria — - — = onforme a Obra _ l- =30-ME-01-07- e A E
RATR— —&— Junta Enchufe : Instrumento Tiodn REVISOR1:  Wilbert Mendez yecto. Ingenieria y Construccion para el proyecto scaia: S/E 5
wlnte@bointer com —F—  Junta Roscada Indicador - Estacién de Compresion Colpa Fase | o
NOTAS GENERALES e tege Titulo del Plano: Isométrico 4"-0.337-B-(G-6)-1035 Formato: £
1. I\Edse:efcé;j;% on Miimetros a Menos que se | 2: Codigo de Diserio ASME B31.8. REVISOR 3:  Rudy Monasterio Sistema de Succion ESDV-0300 Tabloide: 279 mm x 432 mm ©
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